ZALACZNIK NR1

NAPRAWA PEKNIEC MUROW

MATERIALY:

1. PRETY-WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

1.1. Wlasciwosci mechaniczne materiatu
Prety i kotwy Srubowe powinny byé wykonane ze stali nierdzewnej klasy Grade
304 wg EN 1.4301 lub klasy Grade 316 wg EN 1.4401, o nastepujacych
wiasciwosciach mechanicznych:

- umowna granica plastycznosci Reo 2> 220 MPa
- wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm =510 MPa
- wydtuzenie wzgledne As > 45 %

1.1.2. Ksztalt i wymiary.
Ksztatt, wymiary oraz dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ danym
przedstawionym na rys. 1. oraz w tablicy 1.
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1.2. ZAPRAWA

Zaprawa systemowa jest mineralng, tiksotropowg zaprawg na bazie cementu
stosowang do iniekcji przy pomocy pistoletéw recznych lub elektronarzedzi. Produkt
jest dwusktadnikowy. Dostarczany jest w wiaderkach zawierajgcych suchy proszek
i osobno pakowany ciekty komponent. Produkt cechuje sie niskg proporcjg cieczy
do proszku, zapewniajgcg wiasciwosci tiksotropowe zaprawy, ktéra catkowicie
wypetnia wszystkie pustki do ktérych zostanie wttoczona i szybko osigga odpowiednia
wytrzymatos¢ na Sciskanie. Jednym ze skfadnikow jest produkt rozprezajacy
zapewniajgcy kompensacje skurczu wystepujgcego w czasie wigzania. Zaprawa jest
odpowiednia do taczenia metalowych elementéw (kotew, pretow) z najczesciej
wystepujacymi podtozami murowymi min. betonem, cegta, kamieniem i ré6znego typu
bloczkami. W celu zapewnienia dobrego wigzania konieczne jest wykonanie otworu
lub naciecia o odpowiednich wymiarach. Otulina grubosci 2 mm wokét elementu
metalowego jest zazwyczaj wystarczajgca, ale moze zostaé zwiekszona w podtozach
0 duzej nasigkliwosci lub w przypadku gtebokich wiercen, w ktérych wiertto ma
tendencje do schodzenia z osi. W przypadku pretéw i , kotew przyjmuje sie
nastepujgce zasady:

HACIECIE SREDMICA

SPOINY WIERCEMIA
& mm 10 mm 10-12 mm
B mm 12 mm 12-16 mm
10 mm 14 mm 16-18 mm
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Naprawa pekniec¢ lokalnych w murach petnych
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Wycig¢ szczeliny w poziomych warstwach w wymaganych odstepach
i na okreslong gtebokosé. W przypadku ciecia w spoinach nalezy usunaé zaprawe
na catej grubosci spoiny.

Wyczysci¢ szczeliny przy pomocy odkurzacza i spryska¢ woda.

Do konca szczeliny wprowadzi¢ zaprawe systemowg o grubosci ok. 15 mm.
Wepchna¢ pret systemowy fi 6 w zaprawe w celu uzyskania réwnej otuliny.
Woprowadzi¢ nastepng warstwe zaprawy systemowej pozostawiajgc ok. 15 mm w
celu poédzniejszego uzupetnienia wypetnienia spoiny zaprawg wapienng
odpowiadajgcag zaprawie stosowanej w pozostatych spoinach obiektu.

Wyréwnaé powierzchnie spoiny.

Zwilza¢ spoine co pewien czas.

Uzupetni¢ wypetnienie szczeliny odpowiednig zaprawg wapienng. Opracowac
ksztatt spoiny dostosowujgc go do sposobu historycznego opracowania..

UWAGI.
Jesli nie sprecyzowano inaczej przyjmowac ponizsze zasady:
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Gtebokos¢ szczeliny 35 do 40 mm plus grubosé tynku

Prety srubowe fi 6 co najmniej na dtugos¢ 500 mm poza szczeline.

Pionowy rozstaw pretéw max 450 mm (6 warstw cegty).

W przypadku pekniecia w odlegtosci mniejszej niz 500 mm od naroza budynku
(rys. A) pretr powinien by¢ prowadzony min 100mm wokét naroza i zostaé
zamocowany w przylegajgcej $cianie.

W przypadku pekniecia w odlegtosci mniejszej niz 500 mm od otworu (rys. B) pret
powinien by¢ zagiety i zamocowany w osciezu.



Konstruowanie belek w murach petnych
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1. Wycig¢ szczeliny w poziomych spoinach na wymagang gtebokos¢ i dtugosé
w okreslonych odstepach pionowych.

2. Wyczysci¢ szczeliny i sptukaé woda.

3. Wstrzykngé warstwe zaprawy systemowej o grubosci 15 mm (w przyblizeniu)
w gtab szczeliny.

4. \Wepchnaé pret systemowy fi 6 w zaprawe uzyskujgc dobre, rowne pokrycie.

5. Natozy¢ drugg warstwe zaprawy systemowej (okoto 10 mm grubosci)
na poprzednia.

6. Wepchna¢ drugi pret systemowy fi 6 w zaprawe uzyskujgc dobre pokrycie.

7. Natozy¢ kolejng warstwe zaprawy i wepchnaé jg szpachelkg w gtab spoiny
przykrywajac odkryte powierzchnie preta.

8. Zwilza¢ okresowo.

9. Uzupetni¢ wypetnienie spoiny niekurczliwg zaprawg wapienng i opracowac jej lico.

UWAGI.

a. Jesli nie sprecyzowano inaczej przyjmowac ponizsze zasady:

b. gtebokos¢ szczeliny wynosi od 55 do 70 mm, (plus grubo$¢ tynku)

c. jesli odcinki preta majag by¢ potagczone stosowac tgczenie na zaktadke 500 mm,

d. dolne i goérne wzmocnienia powinny byé usytuowane jak najdalej od siebie -

maksymalna odlegto$¢ odpowiada 12 warstwom cegiet (okoto 0,9 m).



Naprawa peknie¢ — zszywanie krzyzowe murdow petnych
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Wywierci¢ otwory o S$rednicach 13 — 14 mm pod wymaganym katem
na okreslong gtebokosé.

Wyczysci¢é odkurzaczem otwory i doktadnie zmoczyé woda - kontynuowaé
do momentu gdy woda wyptywajaca z otworu bedzie czysta.

Wymieszac zaprawe systemowg do naprawy murdw z cegty i napetni¢ pojemnik
pistoletu.

Natozyé na pistolet koncéwke przediuzajacg o $rednicy 12 mm i pompowaé
zaprawe do momentu jej wypetnienia.

Odpowiedniej dtugosci pret (kotwe fi 8mm) wkreci¢ w koncowke pistoletu.
Wsadzi¢ koncéwke w otwor na petng gtebokosS¢ i pompowaé zaprawe.
Cisnienie spowoduje wypychanie preta wraz z zaprawa.

Wypetni¢ pozostawione koncowki otworéw zaprawg konserwatorska
do spoinowania murow.

UWAGI.

Jesli nie sprecyzowano inaczej przyjmowac ponizsze zasady:

a.

b.

prety- kotwy instaluje sie prostopadle do powierzchni pekniecia (np. poziomo
w przypadku peknie¢ pionowych i pionowo w przypadku peknie¢ poziomych),
pret-kotwy powinien zaczyna¢ sie minimalnie w odlegtosci 225 mm
od pekniecia,

kat wiercenia powinien by¢ tak dobrany aby pret przechodzit przez pekniecie
w $rodkowej czesci muru,

prety powinny by¢ instalowane naprzemiennie po obydwu stronach pekniecia
w odstepach 225 mm mierzonych wzdtuz pekniecia.



NAPRAWA USZKODZONYCH NADPROZY
W MURACH Z CEGLY PELNEJ
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Wycig¢ szczeliny w poziomych spoinach na wymagang gtebokos¢ i dtugosé
w okreslonych odstepach pionowych. Usuna¢ zaprawe na catej grubosci.
Wyczysci¢ szczeliny i sptukaé woda.
Wstrzykna¢ warstwe zaprawy systemowej o grubosci 15 mm (w przyblizeniu)

w gtab szczeliny.

1. Wepchna¢ pret systemowy fi 6 w zaprawe uzyskujgc dobre, rowne pokrycie.

2. Natozy¢ drugg warstwe zaprawy systemowej (okoto 10 mm grubosci)
na poprzednia.

3. Wepchnaé drugi pret systemowy fi 6 w zaprawe uzyskujac dobre pokrycie.

4. Wprowadzi¢ kolejng warstwe zaprawy i dopchnac jg szpachelkg w gtab spoiny
przykrywajac odkryte powierzchnie preta.

5. Zwilza¢ okresowo.

6. Uzupetnic wypetnienie spoiny zaprawg dobrang przez konserwatora
do spoinowania murow.

UWAGI:

Jesli nie sprecyzowano inaczej przyjmowac ponizsze zasady:

a. gtebokos¢ szczeliny powinna wynosié¢ od 45 do 55 mm (plus grubo$¢ tynku)

b. prety systemowe powinny siega¢ poza pekniecie na minimum 500 mm po kazdej
stronie szczeliny,

c. jesli odcinki preta majg by¢ potaczone w jeden dtugi- stosowaé taczenie
na zakfadke 500 mm.

d. maksymalny rozstaw pozioméw pretéw 900 mm (12 warstw cegiet)



