SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

A.06.02 ROBOTY MALARSKIE ZEWN ETRZNE
KOD WG CPV 45442100-8 ROBOTY MALARSKIE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot stosowania ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XS wymagania dotyee wykonania i odbioru powtok malarskich
elementéw stalowych zadagzeraz malowania elementéw drewnianych zewmych .

1.2. Zakres stosowania ST

ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy prlacaniu i realizacji rob6t dotyazych budowy zadas#genad miejscami do
sprzeday oraz niezkhdm infrastruktug techniczia na terenie projektowanego targowiska w Bartoszycac

1.3 Zakres robot obych ST

Niniejsza specyfikacja dotyczy wykonania i odbiorobdt malarskich tynkéw zewtrznych oraz malowania elementow
stalowych i drewnianych zewtrznych i wraz z dokumentacprojektowg okreila przedmiot zamoéwienia. Obejmuje wymagania
wihasciwosci materiatow, sposoby przygotowania pagid zasady wykonywania powitok malarskich, z gegeniem robét
antykorozyjnych i ogniochronnych.

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacjiizgodne z obowizujacymi normami oraz przepisami i 0znaczaj

Podtaze malarskie —-powierzchnia surowa, zagruntowana lub wygtadzoa&térej ma b§ wykonana powloka malarska.
Powtoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii azeha i rozprowadzona na podip decyduica o
wiasciwosciach wytkowych i wyghdzie powierzchni malowane;.

Farba — ptynna lub potptynna zawiesina albo mieszaniirdesrozdrobnionych ciat statych (np. pigmentuiaika i réznych
wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Emalia — barwiony pigmentami lakier, zastyaey w szklist, powtoke.

Pigment— naturalna lub sztuczna substancja barwna altva 4, ktora nadaje kolor olélenym farbom lub emaliom.

Farba dyspersyjna— zawiesina pigmentow i wypetniaczy w dyspersjdwej polimeru z dodatkie§rodkéw pomocniczych.
Farba na spoiwach mineralnych— mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cameakta wodnego itp.), pigmentow,
wypetniaczy orazsrodkdw pomocniczych i modyfikagych, przygotowana w postaci suchej mieszanki maezonej do
zarobienia wodllub w postaci ciektej, gotowej do stosowania komyggi.

Farba na spoiwach mineralno — organicznych mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (@yspersji wodnepywic,
kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentdwypetniaczy orazrodkdw pomocniczych; produkowana w postaci suchych
mieszanek lub past do zarobienia wod

Ustalenia projektowe- ustalenia podane w dokumentacji projektowe;.

1.5. Ogdélne wymagania dotyge robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jékich wykonania oraz zgodéd z dokumentagj projektowa, ST, poleceniami
Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Zgodnie z Art. 30 pzp wszelkie wskazane znaki towawe, patenty lub pochodzenie #yto celem doktadnego opisu
przedmiotu zamoOwienia (jego poziomu, standardu) aletakiemu wskazaniu zawsze naly przyporzadkowaé
sformutowania ,Jub rownowazne”.

2.1 Malowanie i zabezpieczenie elementéw stalowyetstragany i tawy handlowe

Farba podktadowa

Dwuskfadnikowa, modyfikowana farba epoksydowa pigtagana aluminium o wysokiej zawastd czsci statych.

Stosowana jako podktad na powierzchniach stalomaf@&onych nascieranie i obcizenia mechaniczne, agresihemiczg i
zanurzenie w wodzie. Me by¢ naktadana na stare powtoki alkidowe. 2doby rowniez stosowana jako system
jednowarstwowy. Zalecana do wykonywania naprawsuigszkodzonych podczas transportu lub instalacji

Farba nawierzchniowa

Dwusktadnikowa, grubowarstwowa farba epoksydowhame modyfikowanetywicy epoksydowe;j.

Dobra przyczepri@ do powierzchni stalowych, aluminiowych i ocynkawah. Wywany jako grunt, midzywarstwa lub
warstwa nawierzchniowa w systemach epoksydowycloliuggtanowych do zewtrznych i wewmtrznych powierzchni
stalowych, ocynkowanych i aluminiowych namaych na obeizenia mechaniczne i agresgghemicza. Moze by¢ stosowana
jako system jednowarstwowy.

2.2. Malowanie i zabezpieczenie elementow drewniasty— stragany i tawy handlowe

Impregnat ochronno — dekoracyjny do drewna.

Przeznaczony jest do ochronno - dekoracyjnego nal@vsurowego drewna i materiatdw drewnopochodnydaelu ochrony
ich przed szkodliwym dziataniem czynnikéw biologigzh, niszczcym dziataniem wilgoci, warunkéw atmosferycznyclazor
owadéw - technicznych szkodnikdéw drewna. Starardobrany sktad impregnatu sprawize wnika on w pory drewna
zabezpieczaf je przed grzybami domowymi, sinizoraz owadami przediajac jegozywotnas¢. Stosowany jest do malowania



wewretrznych i zewntrznych elementéw stolarki budowlanej: krokwi, tatptow, wizby dachowej, drewnianych oktadzin
budynkéw.
informacje dodatkowe:

opakowania: puszki metalowe: 11, 3I, 5Ii 10I.
wydajnac: przy jednokrotnym malowaniu do 1¥m
okres gwarancji: 24 miegie od daty produkcji

kolory: dab czarny mat

3. SPRZET

Roboty mog by¢ wykonywane ¢cznie lub mechanicznie.
Wykonawca przygpujacy do wykonania robdt malarskich powinien wykazke mazliwoscia korzystania z nagpujacego
sprztu: agregaty malarskie, natryskidzle, watki, przeninych zbiornikbw na wogl rusztowa przendnych, drabin itp..

4 TRANSPORT

Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymigrodkami transportu.

- Transport materiatéw do robét malarskich powinienoslbywa: w temperaturze nie #8zej nz +5°C i nie wyzszej ni 20°C.

- Transport powinien siodbywa zgodnie z obovaizujacymi przepisami transportowymi reguaymi przewéz materiatow,
w tym niebezpiecznych.

- W drodkach transportu powinny byodpowiednio zabezpieczone lub ustmiwszelkie elementy mage uszkod#i
opakowania.

- Zaleca s przewaenie materialdw na paletach uktadanyckle obok siebie.

Uwaga : Produkty wodorozdiezalne, nieodporne na mréz. Przechow§weatemp. powyej 0 C

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Farba podktadowa do elementéw stalowych

Warunki naktadania Powierzchnia musi ysucha. Temperatura otoczenia, powierzchni malowdasby nie
powinna by nizsza od + 10 °C w czasie malowania i suszenia. \ivit§6 wzgledna nie
powinna przekracza80 %. Temperatura malowanej powierzchni stalowejipna by
wyzsza o min. 3 °C od punktu rosy.

Przygotowanie Usuraé oleje, tluszcze, sole i inne zanieczyszczenia wiksnim detergentem.
Powierzchnt sptuk& doktadnie wod i wysuszy. (PN-EN ISO 12944-4).

Powierzchnie stalowe:Obraldigzcznie do stopnia min. St2 lub strumieniogaernie do
stopnia Sa2 lub Sa2% . (PN - ISO 8501 - 1).Dla paehni zatopionych obrdbka do stopnia
Sa 2 % obowizkowa.

Powierzchnie wczaiej malowane: Stare powtoki malarskie zmatéwapierengciernym
lub omie&¢ strumieniowasciernie.

Powtoka gruntujca TEMABOND ST 200, TEMAZINC 77 oraz TEMAZINC 99.

Powtoka nawierzchniowa TEMACOAT GPL, TEMACOAT GPL-S MIO, TEMACOAT GPL-S ARIER,
TEMACOAT GS 50, TEMACOAT RM 40, TEMACOAT HS 40, TEMBOND ST 300,
TEMADUR, TEMATHANE oraz TEMACRYL EA.

Malowanie Natrysk hydrodynamiczny, pneumatyczrygpel. W zalendsci od techniki nakfadania,
farba mae by¢ rozcieiczona w granicach 0 — 10 % .Dyszaadzenia hydrodynamicznego o
$rednicy 0,013 - 0,019 cis.w dyszy 140 - 180 békgtenatrysku dobré&do ksztattu
malowanego przedmiotu.Przy natrysku pneumatyczraytw fozcieiczy¢ 15 - 25 % do
lepkasci 25-35 s DIN4.

Przy aplikacji pdzlem farlg rozcienczy¢ w zalezndsci od potrzeb.

Mieszanie sktadnikéw Najpierw oddzielnie wymieszabaz i utwardzacz. Nagpnie doktadnie catmieszanin
(odpowiednie proporcje bazy i utwardzacza). Do maes uywac mieszadta
mechanicznego Temaspeed Squirrel Mixer.

Czyszczenie na¢gzi Rozcigiczalnik 1031.
Limity emisji LZO (EU VOC Zawartd¢ Lotnych Zwhazkdw Organicznych 200 g/litr.
2004/42/EC) Max. zawarté¢ LZO mieszaniny gotowej dazycia

(rozcier. 10% obj.) 205 g/litr.



5.1 Farba nawierzchniowa do elementéw stalowych

Warunki naktadania Powierzchnia musi yczysta, sucha i wolna od wszelkich zanieczyszctemperatura
farby powinna by wyzsza od + 15 °C dla wdaiwej aplikacji. Temperatura podia
powinna wynosi min. 5 °C i by wyzsza o min. 3 °C od punktu rosy. Produkt nie powinie
by¢ naktadany w temp. pargj 0 °C gdy istnieje mdiwos¢ tworzenia s lodu na
powierzchni. W pomieszczeniach zamitpch wymagana jest dobra wentylacja podczas
naktadania i schacia.

UWAGA! Powloki epoksydowe wykazajnaturalm tendeng do kredowania i przebarwie
(z6tknigcie) przy wystawieniu na dziatanie warunkéw atmosfenych zaréwno wewitrz,
jaki i na zewntrz pomieszcz

Przygotowanie Powierzchnie zagruntowane: Usgdrituszcze i zanieczyszczenia. Powierzehmmye
doktadnie wod i wysuszy. Naprawé uszkodzone miejsca w warstwie podktadu. Zwéaca
uwag: na czasy przemalowagodktadu. (PN-EN ISO 12944-4).

Powierzchnie cynkowe: Powierzclkriynkows wypiaskowa lekko czystym, suchym
piaskiem kwarcowym. Alternatywnie zépowierzchng detergentem PANSSARIPESU.
Detergent i zanieczyszczenia mubz¢ sptukane doktadnie, najlepiej ciepioda.
Powierzchng wysuszy.

Powierzchnie cynkowane ogniowo zalecgpsizemalowa warstwg tzw.”mist-coat”( farba
mocno rozcigéczona 25-30% przed wdaiwym podktadem).

Powierzchnie aluminiowe: Usaétluszcze i zanieczyszczenia. Zmatévgawierzchng lub
zmy¢ przy pomocy detergentu MAALIPESU, sphékdoktadnie wod i wysuszy.

Powtoka gruntujca TEMACOAT HB PRIMER, TEMAZINC 77, TEMAZINC 88 orazHMAZINC 99.
Powtoka nawierzchniowa TEMACOAT HB 30, TEMADUR oraz TEMATHANE.
Malowanie Natrysk hydrodynamicznygolzel. W zalenasci od techniki naktadania, farba éreobyé

rozcigiczona w granicach 0 — 10 % .Dyszaadizenia hydrodynamicznegairednicy 0,015
- 0,021",cis.w dyszy 120-180 bar, a katrysku dobr&ado ksztaftu malowanego
przedmiotu.

Przy aplikacji pdzlem farlg rozcienczy¢ w zalezndsci od potrzeb.

Czyszczenie na¢gzi Rozcigiczalnik 1031.
Limity emisji LZO (EU VOC Zawart@¢ Lotnych Zwiazkdw Organicznych 330 g/litr. Max. zawatd-ZO mieszaniny
2004/42/EC) gotowej do uycia(rozcig. 30 % obj.) 466 g/litr.

5.2 Impregnat ochronno — dekoracyjny do drewna.

Przygotowanie podiaa: podiaze drewniane i drewnopochodne powinné:lsuche, gtadkie, rowne, czyste, bez playwicy i
tluszczu, wolne od kurzu Drewno zgaviczone i zattuszczone przetyozpuszczalnikiem nitro lub benzyn+ ekstrakcyjns,
wysuszy

Przygotowanie produktu: przed uyciem impregnat starannie wymieéza

Sposéb stosowania: malowa& w gumowych gkawicach ochronnych Surowe, przygotowane posltmalowd pedzlem,
starannie wcieraf aby impregnat gboko wnikrat w jego pory. meéna go réwni¢ nanosé przez nacieranie np.alka lub
metody zanurzeniow. Ze wzgkdu na zawarte w impregnacie substancje biobdjcze stosowd malowania przez natrysk,
kolejne warstwy impregnatu naktagd@o wyschniciu poprzedniej. Przedmioty drewniane raree na dziatanie czynnikow
atmosferycznych pomalowane impregnatem bezbarwnymagaj pézniejszego zabezpieczenia impregnatem kolorowym,
lakierem lub emali do wymalowa zewrgtrznych drewna. Przed natmiem wyrobéw nawierzchniowych -powlpknpregnatu
nalezy przeszlifowa drobnoziarnistym papiereseiernym. Wyroby nawierzchniowe do drewna nakéapa uptywie co najmniej
24 godz. od zakazenia malowania impregnatem, na impregnat barwosanennanosi wyroby nawierzchniowe

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygoteeyaim malowania powinna obejmogva
— sprawdzenie wygHu powierzchni,

— sprawdzenie wakliwosci,

— sprawdzenie wyschytiia podtaa,

— sprawdzenie czysia,




Sprawdzenie wyghblu powierzchni pod malowanie najewykon& przez ogidziny zewrtrzne. Sprawdzenie wgiliwosci
naleey wykona& przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej podlawanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama
zwilzonej powierzchni powinna nagi¢ nie wczéniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

a) Badania powtok przy ich odbiorach rigigprzeprowadi po zakaéczeniu ich wykonania:

— dla farb silikonowych nie wczaiej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie weadiej niz po 14 dniach.

b) Badania przeprowadza; §irzy temperaturze powietrza niesiej od +5°C przy wilgotriai powietrza mniejszej od 65%.

¢) Badania powinny obejmowa sprawdzenie wygtu zewrtrznego, sprawdzenie zgodicobarwy ze wzorcem,

Jeli badania dadz wynik pozytywny, to roboty malarskie najeuzna za wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z bada
dato wynik ujemny, naley usura¢ wykonane powtoki agciowo lub catkowicie i wykonapowtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarawjest m2

llos¢ rob6t malarskich w mokresla si na podstawie projektu z uwzgdnieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér podiza

Zastosowane do przygotowania padtanateriaty powinny odpowiadavymaganiom zawartym w normachnsavowych lub
swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budowigickodige, posiadajce drobne uszkodzenia powinnamaprawione
przez wypetnienie ubytkdéw zaprauwb odpowiedni szpachlowk. Jereli odbiér podiga odbywa si po dhwszym czasie od jego
wykonania, nalgy podtaze przed gruntowaniem oGoyc.

8.2. Odbidr robét malarskich

a) Sprawdzenie wygllu zewrtrznego powtok malarskich polegag na stwierdzeniu réwnomiernego raaoia farby,
jednolitego nagzenia barwy i zgodnimi ze wzorcem producenta, braku prziu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plamug, zaciekdw,geherzy odstajcych ptatéw powtoki, widocznych okiem
sladéw pdzla itp., w stopniu kwalifikujcym powierzchni malowan do powtok o dobrej jakéei wykonania.

b) Sprawdzenie odporia powtoki na wycieranie polegaje na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchmigkka, wetniary
lub bawetnian szmatlg kontrastowego koloru.

¢) Sprawdzenie odporéad powtoki na zarysowanie.

d) Sprawdzenie przyczepdud powtoki do podtaa polegajce na probie poderwania ostrym rg@zem powtoki od podtza.

e) Sprawdzenie odporfm powtoki na zmywanie wagpolegajce na zwitaniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne
potarcie moka migkka szczotlg lub szmatk.

Wyniki odbioréw materiatéw i rob6t powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Roboty podlegaj odbiorowi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sk za wykonan i odebran ilos¢ m? powierzchni malowanych wg ceny jednostkowej, kidiajmuje
- przygotowanie powierzchni

- zagruntowanie powierzchni

- wykonania powtoki malarskiej

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw

- likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN-ISO 2409:1999 Wyroby lakierowe. Oflemie przyczeprixi powtok do podtea oraz przyczeproi
migdzywarstwowej

PN-C 1607:1998 Emalie olejngaiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeoyzane
styrenowane

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozéezalne stosowane wewnz

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkilowe

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowaniaatgwudynkéw

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne do malowanigrziudynkow

PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagah&dania

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych e&zB: Roboty wykaczeniowe, zeszyt 4: Powtoki malarskie zetwme i
wewretrzne. Wydanie ITB Instrukcje, Wytyczne, Poradmiki387/2003




