SCHEMAT MOCOWANIA RUROCIAGU GAZU DN150 DO KONSTRUKCJI KLADKI

PODPORA SWOBODNA

podktadka PD-10
nakretka zgbkowana
NSZ-MF-M10

max. 1300 mm

profil montazowy SZ-MF2,5-2000
podkigdka powiekszona PD-12-P

nakretka 144-M12

max.400

\_pret M12

obejma UPG-168BK

PODPORA SZTYWNA

podktadka PD-10
nakretka zgbkowana
NSZ-MF-M10

profil montazowy SZ-MF2,5-2000

DA 10>5-M10X
podktadka PD-10

nakretka zgbkowana
NSZ-MF-M10

profil montazowy SZ-MF2,5-2000

nakretka zgbkowana NSZ-MF-M12 obejma UPG-168BK

podktadka powiekszona PD-12-P

nakretka 144-M12
pret M12*

*max. dtugos¢ preta 50 mm
Uwagi:

a) Lokalizacja podpér zgodnie z rzutem;

b) Elementy wystawione na dziatanie warunkéw atmosferycznych lub korozyjnych zaleca sie
wykonaé¢ w ocynku ogniowym lub powtoce Ultra Cover XP.
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NinleJszy rysunek stanow! Informacje o produktach Niczuk Metall-PL | warunkach Ich zostat opr na
dokumentacji technicznej Niczuk Metall-PL, nie stanowi projektu w rozumieniu wiasciwych przepiséw




